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HOFF- * P54P63 85-217701/36 *DE 3405-529- A* 

jBore drilling machine into flat workpieces - has apertured work 
support with slidable rear drilling accessories and with front side 
work clamps 

HOFFMANN DUBELFIX 16.02.84-DE-405529 

(29. OS. 85) B23b-39/28 B27C-03/06 
16.02.84 as 405529 (1099J W) 

The drilling machine consists of a rectnagular work support (12), 
inclined slightly to the vertical which supports the flat work (14). The 
work is clamped to a carriage which runs on rails attached to the 
support. 

The support has rectangular slots (28,29) to enable the drills, 
mounted on the rear of the support, to drill rows of holes in the work 
as it is brought in to required position by the movement of the 
carriage. 

USE - For drilling dowel holes in panels for the mfr. of cupboards 
and cabinets. (16pp Dwg.No.1/3) 
N85- 163504 
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@ Maschine zunh Bohren von Lochern in plattenformige Werkstucke 

Die Dubelbohrmaschine besteht im wesentlichen aus ei- 
nem an einem Maschinengestell (10) angeordneten, lercht 
schrag nach hinten geneigten Auflagetisch (12) zur Unter- 
stutzung <jt,r nach hinten weisenden Breitseitenflache eines 
plattenf—migen Werkstiicks (14). e ; "°r im unteren Bereich 
des Auflagetisches (12) angeordneten Aufstellschiene (16) 
zur Unterstutzung der Werkstiickunterkante, einem am obe- 
ren und unteren Horizontalrand des Auflagetisches (12) ge- 
fuhrten Spannwagen (22) mit mehreren das Werkstuck (14) 
gegen die Auflageflache (12') druckenden Spannorganen 
(24) sowie mehreren hinter der Auflageflache im Abstand 
voneinander angeordneten verschiedenartigen Bohraggre- 
gaten (30, 34, 36, 42, 44). Zur Einbringung von Flachenboh- 
rungen werden die Bohraggregate (30, 34, 42. 44) von ihrer 
1 Ruheposition hinter der Auflageflache (12') aus gegen die 
• nach hinten weisende Breitseitenflache des Werkstucks (14) 
verfahren. Weiter werden zum Einbringen von Stirnseiten- 
bohrungen die betreffenden Bohrkasten (36) zunachst von 
ihrer Ruhelage aus durch die Offnungen (28) hindurch in die 
Werksttickebene und sodann in dieser gegen die Stirnflache 
des Werkstucks ( 14) verschoben. 
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Maschine zum Bohren von Lochern 
in plattenf ormige Werkstiicke ; n 



Anspriiche 

l.i Maschine zum Bohren von Lochern in plattenf ormige 
Werlcstiicke mit einer an einem Maschinengestell im 
wesentlichen senkreclten, vorzugsweise leicht nach hint* 
geneigten, mit Durchbriichen oder Aussparungen versehe: 
Auf lagef lache zur Unterstiitzung der nach hinten weise: 
Breitseitenf lache des Werkstiicks, einer aus der Auf la 
flache nach vorn uberstehenden Auf stellf lache zur 
Unterstiitzung der Werkstiickunterkante ,' einer iiber die 
Auf lagef lache verfahrbaren Spannvorrichtung zum Fest- 
halten des Werkstiicks wahrend des- Bohr vorgangs , sowie 
mindestens einem Bohraggregat , dadurch g e - 
kennzeichnet , daft mehrere unterschiedlic; 
Bohraggregate (30,34,36,42,46,48) hinter der Auflage- 
f lache (12 1 ) im Abstand voneinander im Bereich von 




24) an einem voirderseitig liber die Auf lagef la^^ 




s ehe n e Te il f 1 achen - oder Gitterauf iige^ 



Maschine nach Anspruch 1 oder 2, d a d u r c h . g e -? ; 
kennzeichnet , daO zumindest eih Teii der 
Bohraggregate (30,42) parallel zur Auf iagef lache ver- 
schieb- oder versetzbar angeordnet ist. 



4. Maschine nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet/- dafl zumindest ein Teil der Auflage- 
f lache (12 1 ) durch in der Auf lagef lache verschieb- oder 
versetzbare Auf lageleisten (32) gebildet ist. 

5. Maschine nacli. cinem der Anspriiche 1 bis 4, d a - 
durch gekennzeichnet, daD die 

Auf stellschiene (16) als Gleit- oder Rollenschiene aus- 
gebildet ist. 



Maschine nach einem der Anspriiche l^bis *5/ : ' d a - 
d u r c h g e k e n n z e i c * h";rf ;e € \ ; "1:dan" die Auf- ' 
stellschiene (16) und/oder die Auf lagef lache ^.(12 V) ;nach 
.rnindestens einer Seite iiber das^Maschi^ 

verlangerbar , insbesondere ausziehba^ ist. 

Maschine nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB die Auf lagef lache (12*) im Bereich 
der seitlichen Verlangerung (52) durch StUtzrollen (54) 
gebildet ist. t -;- ! \ . ", \v;. :; /^yL/ : \v't v 

Maschine nach einem der Anspriiche 1 ..bis 7 , u.^d a d u r c h 
g e k e nnzeichnet , daO der Spannwagen (22) ; 
an oberen und unteren Begrenzungsschienen : ; ( 18, 20 ) eines 
die Auf lagef lache (12*) bildenden Tisches; ; 41 
gefiihrt ist. . . ( \ ' ' '* : - i ' v " ; '; 

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 8 / \<d !a d u r c h 
geke nnzeichnet , dafl die hinter der Auf lage 
f lache (12') im Abstand voneinander angeordneten Bohr- 
aggregate als Bohrkasten (30,34) fur Lochreihen in hori- 
zontaler oder senkrechter Ausrichtung und/oder als Bohr- 
kasten (34) fur Konstruktionsbohrungen und/oder als Bohr- 
kasten (36) zur Einbringung von Stirnseitenbohrungen und/ 
als Einzelbohrer (42) zum Einbringen von Bohrungen fur Tc 
bandscharniere und Konstruktionsbohrungen und/oder als Bo 
konsolen (40) zur Aufnahme von senkrecht zueinander ausge 
richteten Einzelbohrern (46,48) zum Einbringen von Schlag 
bohrungen ausgebildet sind. 

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet dafi in der Auf lagef lache 
(12*) mit Durchbriichen versehene Leerf elder fur den nach- 
traglichen Einsatz weiterer Bohraggregate angeordnet sind 



14. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 13 , ^idjn^^b .\h_ 
gekennzeichnet , dafi der die Auf lagef lache 
(1°') bildende Auflagetisch (12) in mehrere unterschied- 
liclie, miteinander kombinierbare , wahlweise auch einzeln 
aufstellbare Felder unterteilt ist. 

15, Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet , dafl am Spannwagen (22) 
Schutzabdeckungen fur den Bereich der Bohraggregate (30,34 
angeordnet sirid. 



16. 



Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 15, gekenn- 
zeichnet durch eine Schutzeinrichtung zur 
Freigabe der Betatigung einzelner Bohraggregate in Ab- 




:&$ch4 •>? ; v > - h angigkeit von der Einnahme ^einjbi^feiatly^ 

V < > ;tref fenden Bohraggregaten Vprges'c^^ j 
'*;VV- und Spannstellung des Spannwagens^ 




17. Maschine nach einem aer Ansprucfte'^x?; bis 716 , *v?g'"i 
k e n n z e i c h n e t <i u r c ''■Si^^eine ' : wrzugswelse ^ ; 
am Spannwagen (22) angeordnete Konsole (64) mit Bedienum 
und Anzeigeelementen (66) zur Einstellung ^und Anzeige voi 
Bohrpositionen, Bohrmustern und dergleichen , Betriebs- 
zustanden. .- . . ■ ' ;■ ^^U-vv-wir';^.;:''.' 

18. Maschine nach einem der Anspriiche ' 1 L bis 17, ^ge - 

k e n n z e i c h p'-e " t'* d'u;^ im 
Bereich der Auf steilschiene ( 16 ) r und/pder der Anlageflacl 
( 12 ' ) angeordnetes ^ Posit idnietu^ 5S> ) f^auf ; ^dem 

Positionierungsanschlage (56) fUr^die Werkstucke (14) 
und/oder den Spannwagen (22) rverschiel>- oder ; versetzbar 
angeordnet sind. ° \ : -" ? -^v^^ /<-'■' v : 

19. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 18, g e - 
kennzeichnet durch ein sich im wesentlic 
liber die Breite des Maschinengestells (10) erstreckendes 
Fuflpedal (62) zur Auslosung eines Bohrvorgangs . 




■lifted 




Bohr loche r e 1 n ze 1 n j.e i nge)^ 
; v ' ' x - ; ^\:v^^satilich konnen audh mehrere ;BohraggiVga£e^an 

wagen vorgesehen sein, urn gleichzeitig roehrere imi^bstand • 
voneinander angeordnete Bohrlocher in die Werkstiickober- 
flache einbringen zu konnen. Das Bohraggregat ist am 
Bohrwagen auBerdem schwenkbar angeordnet, so dafl das 
Werkstuck auch stirnseitig gebohrt werden kann. 
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Bei dieser Konstruktion wird einmal als nachteilig ange- 
sehen, daB das Bohraggregat bei der Positionierung des 
Werkstlicks stort und hierzu zur Seite geschoben werden mufl, 
Es besteht nur eine beschrankte Auswahl an einzelnen Bohr- 
moglichkeiten , wie Einzellochbohren oder Stirnseitenbohren. 
Ein unterschiedliches Bohrprogramm erf ordert ein kompliziert 
Umriisten und Verfahren des einzigen Bohraggregats . Da nur 
ein Bohrwagen vorhanden ist, ist die Umriistung auf unter- 
schiedliche Bohrbilder sehr zeitaufwendig. Weiter hat sich 
bei der bekannten Maschine als nachteilig erwiesen, dafl 



der Flachenbohrvorgang von vorne her erfolgt. Dadurch 
wird das Aufstellen der Werkstiicke in die Bohrposition 
erschwert. Aufierdem raiissen beim Verfahren des Bohrwagens 
,<lie 'Zuleitungen zu den Bohrern, wie^ 

Luf tschlauche , auf der Vorderseite mitverschoben werden, 
was ein freies Arbeiten am We rkstiick. erschwert und wodurc 
die Gefahr besteht, dafl die Kabel Oder Luf tschlauche beir 
Hantieren beschadigt oder abgerissen werden. 

Bei der Herstellung von Schranken und Kasten sind vora 
Schreiner im wesentlichen folgende Bohrarbeiten auszufiih: 

- 2u verleimende Schranke benotigen Konstruktionsbohrungr 
zur Aufnahme von Holzdiibeln, die einen Boden oder eine 
Zwischenwand oder den Oberboden mit den Seitenwanden v* 
binden und fixieren. 

- Die zerlegbare Schrankbauweise erfordert das Einbringer 
von Kunstruktionsbohrungen zur Aufnahme von Verbindung; 
beschlagen in Boden- und Seitenwandteilen. 

- Zur Aufnahme von verstellbaren Fachbodentragern sind i: 
Seiten- und Mittelwandteilen Lochreihen einzubringen , - 
bei schrnaleren Teilen randnah angeordnet sind und bei 
breiteren Teilen auch mittig angeordnet sein konnen. 

- Schrankturen erhalten randnahe Sacklochbohrungen zur 
Aufnahme von Topfbandscharnieren oder Schraubscharnier^ 

- An Schrankunter- und -oberboden sowie an Mittelseitenw* 
teilen werden Stirnseitenbohrungen eingebracht, uie zu: 
Aufnahme von Diibeln oder zum Fixieren an Stellen bestii 
sind, an denen SchrankverschluObeschlage angebracht we: 
Auch stirnseitige Besdilagbohrungen konnen dort vorhandei 
sein. 




>4s£&™^ 'Bohrwerkzeugen 
* Y was wiederum unnotlge Riistzeiten zur Folge" hatted ''[^AC'^y^''' 




A£(0h;jffij;^ 'beschrieberieri^ 

''^^^cM^&ie :.eitie~ Bearbeitung yon Schrank- und Hasten te lien jimit^dWn'^ 




Zur Losung dieser Aufgabe werden gemafi der Erfindung die ,f 
im Kennzeichenteil des Anspruchs 1 angegebenen Merkmale 
20 vorgeschlagen. Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen Aind \ - 
Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den Unter- 
anspriichen. 

Die Erfindung geht dabei von dem Gedanken aus, daB die in 
einer Schreinerwerkstatt zu bearbeitenden Schrank- und 

25 Kastenteile in einer einzigen Bohrmaschine mit moglichst 

alien in der Praxis vorkommenden Bohrungen und Bohrmustern 
versehen werden konnen, so dafl ein Transport zwischen ver- 
schiedenen Bohrmaschinen entfallt und die Riistzeiten inner- 
halb der Maschine minimiert werden. Mit den erf indungsgemaB 

30 vorgeschlagenen Vorkehrungen ist die Bedienungsseite der 
Maschine fiir das Werkstiick frei zuganglich, ohne dafl vor- 
handene Bohraggregate storen oder hinderlich sind* Das 




' ••' " \ wefkstuck 1st auf der Auf stellschiene 1 f rei 'uber die gesamt< 

| 'y^Tiy: Xi:': ■ ' ' ; /"^ufla^eflS^^^ 

\ , s verschieb-^oder verfahrbar und "lafiVlsifeh'-'jiaher phne/gr0Ben 

;->^<-^^,*-->! Kraf taufWanci in -die vbrgeschriebenen^ 
.'; -5 . : U Bohraggre^t^VbrXngen ;\Sp^hn^ge0 



... br uch<eri oder ,;0f f nungen yersehene 

auflage des Auf lagetisches sorgen daf ur , dafi das V/erkstiick 
in jeder gewahlten Bohrposition sicher festgehalten wird. 



Im .* f olgerideh wird die Erf indung* arihand der v Zeichriung naher 
10 . erlautert. Es zeigen . ■■' '[ ; ■ 

Fig* 1 .eine Vor^^ . 
Fig. 2 eirie "Seitenansicht der Dubellochbohrmaschine nach 

Fig. 3 eine ' Drauf s icht auf die ^bubeliochbohrrnaschine 
15 ' " nach w Fig. 1 unci 2 .'* >; ' 1 "' • ['y' 

Die Dubellochbohrmaschine besteht im wesentlichen aus eine 
an einem Maschinengestell 10 angeordneten # leicht schrag 
nach hinten geneigten Auflagetisch 12 zur Unterstutzung dc 
nach hinten weisenden Breitseitenf lache eines platten- 

20 formigen WerkstucV^ 14, einer im unteren Bereich des Auf- 
lagetisches 12 angeordneten Auf stellschiene 16 zur Unter- 
stutzung der Werkstiickunterkante, einem am oberen und 
unteren Horizontalrand des Auf lagetisches 12 gefiihrten 
Spannv/agen 22 mit mehreren das Werkstuck 14 gegen die 

25 Auf lagef lache 12' des Auf lagetisches 12 driickenden Spann- 
organen 24 sowie mehreren hinter der Auf lagef lache 12' 
im Abstand voneinander angeordneten verschiedenartigen 
Bohraggregaten. Die Auf lagef lache 12 1 wird durch eine - u 
Ausschnitten oder Durchbruchen 26,27,23,29 versehene Teil 

30 flachen- oder Gitterauf lage gebildet, wobei die Bohraggre 
im Bereich der Durchbrxiche hinter der Auf lagef lache 12' 
angeordnet sind. 




i'::"-v^v;'^5 -it^v ^zur Einbrxngung von Stirnsextenbohrungeny^die^emeinsam an - 

j /vj y s S> einem Kreuzsupport 38 angeordnet ; siri^ 

Bohrkasten 36 i>efindet sich eine Aiif lageieisVe ' : -:40 " f ur y d"as 
Werkstiick 14, das beim senkrechten Verfahren des kreuz- 
supports 38 mitgenommen werden oder - wie dargestellt 
20 Bestandteil des Auf lagetisches 12 sein kann. Grundsatzlich 

kann statt zweier getrcr.nter Bohrkasten 36 auch ein Doppel- 
bohrkasten mit einheitlichem Antrieb cJngesetzt werucn, 
der nach den beiden Seiten weisende Bohrwerkzeuge tragt. 



- Ein Einzel- oder Mehrf achbohrer 42 zum Einbringen von 
2 5 Bohrungen fiir Topfbandscharniere oder sonstige Konstruktion: 

bohrungen, der im Bereich des Durchbruchs 29 iiber die 
Tischhohe verschieb- oder versetzbar 1st. 
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- Zwei iiber die Tischhohe verschieb- oder verstellbare 
Bohrkonsolen 44 zur Aufnahme von senkrecht zueinander 
ausgerichteten Einzelbohrern 46,48 zum Einbringen von 
3eschlagbohrungen . 



Beim Einbringen von Flachenbohrungen werden die Bohr- 
. 1 : aggregate 30, 34/42 , 44 von ihrer Ruheposition liinter ^der 

. ; . .Auflagef lache 12' aus gegen die nach hinten -weisende 

-r&t- A -:? r ® i.^? ei ten f 1Sc . he d es Werkstiicks M^ierf ahrenl-^VVeiter 
5 werden zum Einbringen von Stirnseiteribohrungen" die be- ' 
: 'y. x \ vtref fenden Bohrkasten 36 zunachst von ihrer -Ruhela^ 

durch die Offnungen 28 hindurch in die Werkstiickebene 
und sodann in dieser gegen die Stirnf lache des Werkstiicks 
verschoben. , - •. J; ■ 

10 Selbstverstandlich ist es nicht notwendig, alle in der 
■ , Auflagef lache vorhandenen Ausschnitte und ;Durchbriiche 26 , 
rV/r- 28,29 mit Bohraggregaten zu bestucken. Die Leer f elder kon 
^ : ; : r dann wahlweise jederzeit mit beliebigen VBohraggregaten m 
geriistet werden. Der Auf lagetisdh 12 :ka^ 
15 unterschiedliche, miteinander kombinierbare Felder unter- 
; . teilt werden, die wahlweise auch einzeiri ;,auf gestellt odei 
hachgeriistet werden konnen. - : - ; . : ^:-'-r' ;;; : 

Die Auf stellschiene 16 und der Auflagetisch 12 sollten 
zumindest an einem Ende iiber den eigentlichen Bearbeitunc 
bereich hinaus iiberstehen oder verlangerbar sein, urn aucl 
lange Werkstucke bearbeiten zu konnen, Bei Nichtgebrauch 
konnen diese Enden 50,52 aus Platzersparnisgriinden einge- 
schoben od^r abtnontiert werden. Im Bereich der Verlangeri 
wird die Auf lagef lache 12* durch Rollen 54 gebildet, die 
ein Verschieben des Werkstiicks erleichtern. Aus dem gleic 
Grund kann auch die Auf stellschiene 16 mit Rollen bestiicl 
sein. 

Der Spannwagen 22 ist an je einer im oberen und unteren 
Bereich des Auf lagetisches 12 angeordneten Laufschiene If 
30 gefiihrt und kann in beliebige Positionen vor die Bohr- 
aggregate verschoben werden. Die genaue Positionierung 
kann durch Anschlage 56,58 an einem Anschlaglincal 59 
und am Spannwagen 22 vorgegeben werden. Als Spannorganc * 
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werden vorzugsweise Pneumatikzylinder verwendet , ; die . .'-yfir- 
eihen ^ge'gen die Werkstiickoberf lache andriickenden Stempei <S0 ; 



. , <i V&V..-*":.: 
■ 1 &y f -* ;, 




^Zuir-Auslosun^ seines Bohrvbrgangs ist eiri;";sich \iiber^^ 
* gesamte Breite des Maschinengestells 10 erstreckendes 
Pedal 62 vorgesehen. Die^ Bohrpositionen -und das .Bqhrmuster t 6< 
.konnen _ t zuyox an einer Bedienungskonsole j64 ; veinges tell ^ werde: 
die bei dem gezeigten Ausf uhrungsbeispiel auf ^der AuBenseite 
10 - des Spannwagens 22 angeordnet 1st. V7eiter konrien an der -\ .'. 
y/- ^v;Bed^ 66 vorgesehen warden, 

; ^ s : d iiber die Maschineneinstellungen vef- ; 

:' l 7r'*/f^'SChaf fen. \y- ; ;^\^{ : \'\ /'-; '; , -. v.'-,. ■ \.\-\r; / ' -T-vv 

Am Spannv/agen 22 konnen ferner nicht dargestellte Schutz- 
15 ^^ieisten so angebracht werden, dafi sie die , in Betrieb be- 

findlictien Bohraggregate iiberdecken, um eine Gefahrdung 

des Bedienungspersonals beim Durchbohren zuvermeiden. 

Als weitere Schutzmaflnahme kann mit einer geeigneten 

Steuerungsvorrichtung gewahrleistet werden, daB die Bohr- 
20 aggregate nur dann betatigt werden konnen, wenn der Spann- 

wagen 22 das Werkstiick iiber dem betreffenden Bohraggregat 

festhalt. 
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